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1. CAc biéu thirc u—i

PIEN XOAY CHIEU

+ Biéu thirc suit dién dong xoay chiéu :e = E, cos(@ t + ®,)

+ Biéu thire cuong do dong dién:i=1I,cos( ot+ @) (A). V6illa cuong d6 dong dién cuc dai, va @

1a tin s6 goc, @, 1a pha ban dau

Luu Ji i . .
* Moi gidy doi chiéu 2f lan

* Néu pha ban dau ¢; = —% hodc @i = % thi chi gidy dau tién

ddi chiéu 2£-1 1an.

+ Biéu thirc hi¢u dién thé : u = Uy cos( @t + ¢,) (A). Véi U, la hidu dién thé cyc dai, v @ 13 tan s6

goc, @, la pha ban dau

U
+ Céc gié tri hiéu dung : U= —%~
J2

va I=

I

0

-

L R C
A M N |—ﬁ

+ Xét doan ,mach R, L, C nbi tiép: U, N
g 2
- Tan so goc: a)=7ﬁ=2ﬂf;
1 — — —
-Camkhang: Z, =w.L; Dungkhing Z_. =_C U:+Uc ¢ :
% I
A 2 2 9] 4 > >
- Tong tré cua mach : Z=\/(R+r) +(Z,-Z.)" ; ﬁ' ]
R
- Higu dién thé hiéu dung: U = /(U +U,)* +(U, ~U,.)’ _
Ucv
U,
- Binh luat 6m: Izgzﬁzizﬂz—c
Z R Z r Z
A 1A o~ . ZL _ZC ,
- D§ léch pha gifta u — i tan¢)=R— (trong 46 ¢ =@, —@,)
+r
Mach chi ¢c6 R Mach chi ¢c6 L Mach chi ¢6 C
- Tong tré cia mach :
-Tong tro ciamach:  Z=+R* =R | -Téngtré chamach: Z=2Z, =w.L; Z:ZC:L;
- Hi¢u dién the hiéu dung: - Hiéu dién thé hiéu dung: , oC
U=U, =IR 'U —'U _['Z e - Hi¢u dién th¢ hi€u dung:
U ST U=U,.=1Z.
- Dinh lugt om: [ =—*% - Dinh luat 6m: [ zi U
R : : ' 7 -Pinh luat om: [ =—C
- B¢ 1éch pha gitta u — i: o N ) t Z.
o=0,-0 -Doléchphagitau—1: =0, =@, | _pgiech pha giita u — it
VA IT -0 —
0 =—L= = — ¢ ¢u ¢i
tanp =—=0= ¢ = tan @ 0 too= @ ) i
K 7 -7 tanp=—C=—0=>p=—
_Z,-Z tangp ="t €
tan g = R +7r Z, -7
+r tan¢: L C
R+r

Mach chi ¢c6 R-L

Mach chi ¢6 R-C

Mach chi ¢6 L-C

- Tong tré ctia mach :

- Téng tré cia mach: Z =R’ +ZC2 ;

- Tong tré ciia mach :
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Z=\J(R+rV+Z;
- Hiéu dién thé hiéu dung:
U=\(Uy+U,) +U,’
- Pinh luat 6m:
;U U U U,
Z R Z r
- B¢ 1éch pha gitta u — i:

- Hi¢u dién th¢ hi€u dung:

U=\UZ2+US

U
- Binh luat 6m: [/ =£:—R:_C
Z R c
- D léch pha gifta u — i:

_ZC

tan @ = <0=¢<0 (trongdo

Z=\r+(Z,-7.);
- Hiéu dién thé hiéu dung:
U=\U>+U,-U.)
- Pinh luat 6m:
;2U_U U _Ue
Z 7, r Z
- B¢ 1éch pha gitta u — i:

tanp = Zs
¢ R+r

>0=¢>0 (trongdo

¢:¢u_¢i)

P=0,~P) Z, -7
tangp =———
r

Mot s6 chii v khi lam bai tAp vé viét phwong trinh hiéu dién thé hay cwong do dong dién tire thoi

trong doan mach RLC

+ Khi biét biéu thirc ciia dong dién, viét biéu thirc ctia hiéu dién thé ta lam nhu sau:

1. Tim tong tré cia mach
2. Tim gia tri cyc dai Uy = 1,.Z

_ZC

X . VA
3. Tim pha ban dau cta hiéu dién the, dua vao cac cong thirc:Do 1&ch pha gitta u —i: tanp = —-—— va

¢:¢u_¢i

R+r

+ Khi biét biéu thirc ctia dong dién, viét biéu thirc ctia hiéu dién thé ta lam nhu sau:

1. Tim tong tré cia mach
2. Tim gia tri cyc dai I = Uy/Z

X Z, -7
3. Tim pha ban dau cta cudong d6 dong dién , dwa vao cc cong thirc: tan ¢ = ;—C va o=@, — @,
+

+ Cuong do dong dién trong mach méc nbi tiép 13 nhu nhau tai moi diém nén ta co:

U U ULV _Uc
Z R Z, r Z.

+ S0 chi cia ampe ke, va von ké cho biét gia tri hiéu dung cua hi€u dién thé va cuong do dong dién

+ Néu cac dién tro duoc ghép thanh bo ta co:
Ghép noi tiép cac dién tro

R=R +R,+..+R,

Ta nhan thiy dién tro tuong duong cua mach khi
d6 16n hon dién tré thanh phan. Nghia la : R, >Ry,
Rs...

Ghép ndi tiép cac tu dién
I 1 1 1
— =ttt
c ¢ G, C,
Ta nhén thiy dién dung twong duong ciia mach khi
d6 nhoé hon dién dung cta cac tu thanh phan.
Nghia la: Cy,<Cy, C,...

2. Hién twong cong hudng dién

Ghép song song cac dién trd
I 1 1 1

—=—t—+.+t—

R R R, R
Ta nhén thiy dién tr tuong duong cua mach khi
d6 nhod hon dién tré thanh phan. Nghia la : Ry, <

Rla R2
Ghép song song cac tu dién

C=C+C,+..+C,

Ta nhén thiy dién dung twong duong ciia mach khi
do6 16n hon dién dung ctia cac tu thanh phan.
Nghiala: Cy,>Cy, C,...

€ (trong d6
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+ Khi ¢6 hién tugng cdng huong dién ta co: I =1, = U/R. trong mach ¢6 Z; = Z¢ hay @ ’LC =1, hiéu
dién thé ludn cung pha v6i dong dién trong mach, Uy = Uc va U=Ug; hé s6 cong suét cos ¢ =1

3.Cong suat cua doan mach xoay chiéu

+ Cong thiic tinh cong sudt tic thoi chia mach dién xoay chiéu: p =u.i = U, I, cos @t .cos(@ t+¢ ).

VéiUy=U2 1, =142 tacé:p=Ulcosp + Ulcos @ t+¢).

+ Cong thic tinh cong sudt trung binh :

; = Ulcos@ + Ulcos(2 t+ ¢). = Ulcosp + Ulcos(2 t+ ¢)
Lai ¢6: Ulcos(2 t+ ¢) =0 nén ; = Ulcosep + Ulcos(2 t+ ¢).= Ulcosg = Ulcosg

R
vay: p=Ulcose@ Cosy = 7 Phu thuoc vao R, L, C va f

Cong suat cia dong dién xoay chi€u

L,C,® =const, R thay doi.

R,C, ® =const, Lthay doi.

R,L, @ =const, C thay doi.

R,L,C,=const, f thay doi.

U’ U’
2R 2[Z,-Z,|
Khi:R=|Z,-Z.]
Dang @6 thi nhu sau:

max

UZ

P =—
R

max

Khi:Z, =Z. L=

2
w

Dang d6 thi nhu sau:

max

UZ
R

Khi:Z,=Z. —>C=

’L

@
Dang db thi nhu sau:

[
>

R

OR R, R

o L,

\4

o

Co

9
2

max

u
R
1

2IIVLC

Khi:Z, =Z.— f =

Dang d6 thi nhu sau:

4. May phat dién xoay chiéu:
a. Nguyén tac hoat dong: Dua trén hién tugng cam tng dién tir : Khi tir thong qua mot vong day bién

thién diéu hoa, trong vong day xudt hién mot sudt dién dong xoay chitu® = @ cos @¢ trong d6:

@, = BS la tir thong cuc dai

. I1
e=—-NO'=wNO sinwt = wND cos(wt —3) bat E, = NBS la gia tri cuc dai cua suat dién dong.

b. May phat dién xoay chiéu mot pha

GoOm c6 hai phan chinh:

+ Phan cam : La mot nam cham dién hodac nam cham vinh ctru.Phéan cam tao ra tir truong
+ Phan tng: La nhiing cudn day, xuat hién suat dién dong cam tng khi may hoat dong. Tao

ra dong dién

+ Mot trong hai phan nay déu c6 thé diing yén hodc 1a bo phan chuyén dong
+ Bo phan ding yén goi la Stato, bo phan chuyén dong goi 1a Roto
¢. May phat dién xoay chi¢u ba pha ’ ’
Dong dién xoay chiéu ba pha la hé théng ba dong dién xoay chiéu, gay boi ba suat dién dong

PO A A, Cxan A 1A \ Ar a1y 2
xoay chiéu cung tan so, cung bién d¢ nhung do 1éch pha tung d61 mdt la Tﬂ
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e, = E cos(awt) i, = 1,cos(awt)

2 Al <. 2
e, = E cos(wt —Tﬁ) trong truong hop tai doi xing thi <7, = [ ,cos(wt —Tﬁ)

e, = E cos(wt + 277[) i, = I cos(awt + 277[)

May phat méc hinh sao: Ug= /3 U,
M4y phat méc ‘hinh tam giac: Uq = U,
Tai tiéu thy mac hinh sao: Iy =1,
Tai tiéu thu mac hinh tam giac: I4 = V3 I,
Luu y: O may phat va tai tidu thy thuong chon cach mic tuong tng véi nhau.
+ GOm: Stato: La hé thong gém ba cuon day riéng r&, hoan toan giong nhau quin trén ba 16i sat 1éch nhau
120° trén mot vong tron. Roto 1a mot nam cham dién
5. May bién ap- truyén tai dién nang di xa:
a. Cong thitc cua MBA: M = Y = L = £
NZ U2 11 E2
b Hao phi truyén tai:
2
Cong suat hao phi trong qua trinh truyén tai dién nang: Ap = I’R = R.p—2
(Ucos @)
Trong d6: P 14 cong sudt truyén di & noi cung cip
U 1a dién ap & noi cung cap
cos@ 12 hé sd cong sut cua day tai dién
R= pé 1a dién tré tong cong cua dy tai dién (lwew y: dan dién bang 2 day)

D6 giam dién ap trén duong day tai dién: AU = IR
Hiéu sut tai dién: H = %.100%
6. Mot s6 dang bai tap
a. Poan mach RLC ¢6 R thay doi:
U? U?
* Khi R=|Z;-Zc| thi P, =———— ==
2|1Z,-Z.] 2R
2
* Khi R=R; hodc R=R, thi P c6 cung gia tri. Tacd R +R, = UF; RR,=(Z,-Z.)
U2

2JRR, N . c
* Truong hop cudn day c6 dién tro Ry (hinh v&) »—il—fmoin%%\—{
U? U? A B

Khi R=|Z, - Z.|-R, = P, B AARETITS
L Cc 0

Khi RZVR(?"'(ZL_ZC)Z :>PR

Vakhi R=/RR, thi P, =

U2

U2
Y R 4 (Z,-Z.)F +2R, 2R+R)

b. Poan mach RLC ¢6 L thay dbi:
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*Khi L= C thi Intax = Urmaxs Puax €00 Uremin Leew ¥: L va C mic lién tiép nhau
0]
2472 U\R +Z;
* Khi 7, =Btz thi e =N T va
Z. R
ULzMax = U2 +U12? +U§” ULzMax _UCULMax _U2 = 0
* V6i L = L) hodc L = L, thi U c6 cung gid tri thi Upmax khi
zZ, 27 Z L+L,
Z.+A4R* +Z] , .
* Khi Z, =—< < thi Uy, = 2R Lwu y: R va L mac lién tiép
2 VAR + 72 - Z,
nhau

c. Poan mach RLC ¢6 C thay dbi:

*Khi C = 7 thi Intax = Urmaxs Puax €00 Uremin Leew p: L va C mic lién tiép nhau
w
2, 72 UJR> + 22
. Khi 7. -X*Z, thi e va

ZL
UéMax = Uz +U}§ +UL2’ UéMax _ULUCMax _Uz = 0
* Khi C = C; hodic C = (C, thi Uc c6 cung gid tri thi Ucmax khi

i:l(i.{.#):C:ﬁ
Z. 272, Z 2
Z, +JAR* +Z; . .
* Khi Z,=—* Eothi Uy, = 2R Luwu y: R va C mac lién tiep
2 JAR*+Z7} -7,
nhau

d. Mach RLC ¢6 o thay d6i:

) 1 . . . \ L n LK
* Khi @ =—== thi IMax = Urmax; PMax cOn Urcmin Loen y: L va C mac lién ti€p nhau

JLe

N 2W.L
* Khi 0=— thi U, =
Clt Br " RaLc-rC
c 2

2
* Khi m:l,fﬁ—R— thi U, = 2U.L
LNC 2 RNALC-RC?

* Vo1 o= m; hodc ® = o, thi hodc P hodc Ugr c6 cung mot gia tri thi Iy, hodc Pyvax hodc
Urmax khi
o = \Jo,0, = tansd f=\/E
e. Hai doan mach AM gém R,L,C; ndi tiép va doan mach MB gém R,L,C, ndi tiép mic ndi tiép
véinhau c6 Uag = Uam + Ums = w4p; uan va upp cing pha = tanup = tanu = tanuyg
f. Hai doan mach R;L;C; va R,L,C, cung u hodc cung i c6 pha léch nhau A
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B Z, -Z. Z, —Z
Vo1 tangp, =——— va tang, =
Rl 2

(gia su @1 > @2)

tan ¢, —tan @,

Copr—p2=Ap = =tanAg@

1+ tan ¢, tan ¢,
Truong hop dac biét Ap = /2 (vuong pha nhau) thi tang,tang, = -1.
VD: * Mach di¢n & hinh 1 ¢6 up va u4y 1€ch pha nhau A

O day 2 doan mach AB va AM c6 cing i v 1 chim pha hon w4, ._w }_.

tang,,, —tang@
= — =Ap = AM 48— tan A .
PavT Pan = A9 l+tang,, tang,, 4 Hinh 1

Néu uip vuong pha voi ugy thi tang,,, tang,,=-1 = %% =-1
* Mach dién ¢ hinh 2: Khi C = C; va C = C; (gia st C, > C,) thi i; va i, 1éch pha nhau A
O day hai doan mach RLC; va RLC; ¢6 cung w4z
Goi @ va @ 1a d 1éch pha cua u,p so voi i; va i A R L McC B
thico @1> @2 = @1- 2= Ao 11 ?
Néu I] = Iz thi 01=-02 = A(p/2
tan @, —tan @,

Néu I, # L, thi tinh

=tanAg
1+ tan ¢, tan ¢,

BAI TAP PIEN XOAY CHIEU
V.M.A

Cau 1: Cho mdt doan mach xoay chiéu néi tiép gém dién tré R, cudn day thuan cam L va tu C , dit vao hai
dAu doan mach hiéu dién thé u = 100~v/2 cos(1007 £)V , Tc d6 Z, =2Z,. vahiéu dién thé hidu dung hai dau
dién tr¢ 1a Ug = 60V . Hiéu dién thé hiéu dung hai dau cudn day la:

A. 60V . B. 80V o C. 120V D. 160V
Céu 2: Dit vao hai dau doan mach RLC mac néi tiep dién ap xoay chicu .Dién 4p gitra hai dau doan mach sém
pha hay tré pha hon cuong do dong dién phu thudc vao:

A. o,L,C B.RL,C C.o,RL,C D. o,R
Cau 3: Mot cudn day c6 dién trd thuan r mac noi tiep voi mot tu dién, dat vao hai dau doan mach mdt mot hi¢u

oA A oA , . A oA A . A A R . , oA oA A . A A A A 72-
dién the xoay chiéu c6 hi¢u dién the hi¢u dung khong do6i. Khi d6 hi¢u dién thé hai dau cudn day léch pha 5 SO

véi hiéu dién thé hai diu mach. Biéu thirc nao sau day 1a dung
AR2=7{(Z; -Z¢) B.RZ=Z(Z¢c-7;1) C.R=Z1(Zc-Z1) D.R=7](Z] -

Z¢)

Cau 4: Cho mach dién nhu hinh v& hop kin X gém mot trong ba ph?m ttr dién tré thuan, cudn day, tu dién. Khi

dit vao AB dién ap xoay chiéu c6 U A 200VithiU | =150V va U =200V. Hop kin X la: R C M

A. Cudn day cam thuan. B. Cudn day co di¢n tro khc khong. ._:|_| | <
C. Tu dién. D. Dién tr¢ thuan

Cau 5: Trong mach RLC méc ndi tiép dang xay ra cong hudng néu tang tan sé dong dién va giir nguyén cac

thong s6 khac thi két ludn nao sau day 1a sai

A. Hé sb cong suit ctia doan mach giam B. Cuong d6 hiéu dung cua doan mach giam

C. Dién ap gilra hai ban tu ting D. Pién ap trén dién trd thuan giam
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Cau 6: Chon cau ding. Mot doan mach gém cudn diy c6 cam khang 20Q va tu dién ¢ dién dung

4.10™
T

.. g . ) T .
C= F mac ndi tiep. Cuong d6 dong dién qua mach co biéu thirc 1= J2cos (1 007tt+) (A).bé
4

téng trd cua mach la Z =7y +Z thita méc thém dién tro R ¢o gia tri la:

A. 25Q B.20+/5Q C. 0Q D. 20Q
Cau 7: Mach RLC mic ndi tiép ,khi tin s6 dong dién 1a f thi cim khang Zy =25(€2) va dung khang
Zc=T5( Q) Khi mach c6 tan s6 f( thi cuong do dong dién trong mach dat gia tri cuc dai Két luan nao sau

day la dung
Afy=-3f B.f=~/3f, C.fy=25-3f D. f=25+/3 f
Cau 8 Cho doan mach AB gdm céc phan tir RLC néi tiép, biéu thirc nao sau day 1a dung
u u
Ai=2R B.i=—C C.i=-L D.caA,B,C
R Z Z

Cau 9: Qho mach méic Eheo thtr tw RLC méc ndi tiép, dat va hai dau doan mach dién ap xoay chiéu ,biét R va L
khong doi cho C thay doi .Khi U dat gia tri clrc dai thi h¢ thirc nao sau day la dung

A U201max= U2+ U2RL) B.Ucmax = UR + UL C. Ucmax = UL V2 D. UCmax =

V3 Ug.

Cau 10: Mot dong dién xoay chiéu 6 cuong do hiéu dung 1a I co tan s6 1a f thi dién luong qua tiét dién cua
day trong thoi gian mdt ntra chu ki ké tir khi dong dién bang khong 1a :

2 21 zf zf

A —— B.— C.—= D. —

zf zf 2 21

Cau 11: Cho doan mach mic nbi tiép trong d6 tu dién c6 dién dung thay ddi duoc biét dién ap hai dau doan
-4 -4

10 ,
mach 1a u=200~/2 cos100t (V) khi C=C{= o (F)vh C=Com—— (F)thi mach dign co ciig cong sudt
A T

P=200W.cam khang va dién trd thuan cua doan mach 1a

A.Z1 =300Q ;R=100Q  B. Zj =100 ;R=300Q C. Z1 =200Q ;R=2002 D. Z1 =250Q
;R=200Q . ) i i
Cau 12: Mot doan mach xoay chiéu R,L,C ( cugn cam thuan ) , R thay do6i . Bat vao 2 dau doan mach diénap
xoay chiéu c¢6 gia tri hiéu dung khong doéi U = 100 V, sau d6 diéu chinh R = R, ( cac dai lugng khac gilr
nguyén) dé cong suét tiéu thy cuc dai trén mach 1a P,,_.Biét Z, =50Q va Z,.=40Q. Gia tri cia R va

Max
P

Max

A.20 Q va400 W . B.20 Q va 500 W . C.10 Q va500 W . D. 10 Q2 va400 W .

la

Cau 13: Mot doan mach xoay chiéu gém 2 trong 3 ph?m tir R, L hodc C méc ndi tiép . Biéu thire hiéu dién thé 2
A . Vi . T
dau mach va cudng do dong dién qua mach la u =80 COS(IOOﬁt +EJ (V) va i=8cos(100x¢t +Z)(A)

Céc phan tir trong mach va tong trd clia mach 1a
A.RvaL,Z=10 Q . B.Rval,Z=15 Q . C.RvaC,Z=10 Q. D.LvaC,Z=20 Q.
Cau 14: Doan mach xoay chi¢u AB chi chira mdt trong cac phan it : dién tr¢ thuan , tu di€n hoac cudn cam .

/4 \ .
Khi dat dién ap u=U, cos(a)t—g)(V) 1én hai dau doan mach thi dong dién qua mach c6 biéu thirc

i=1,cos(wt +%)(A) . Poan mach AB chira

A. dién tr¢ thuan . B. tu dién . C. cudn cam thuan cam . D. cudén cam c6 dién tro
thuan
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Cau 15: Dong dién xoay chiéu hinh sin chay qua mdt doan mach cé biéu thirc ¢6 biéu thirc cuong do

) T ) , L . ~
lai=1, COS(a)t - EJ , Io>0. Tinh tir lac ¢ = 0(s) , dién lugng chuyén qua tiét dién thang cta day dan cua

doan mach d6 trong thoi gian bang nira chu ki ctia dong dién 1a

21 21,
A.”\/_O. B. 0. c. o p. =50

Cau 16: Trong doan mach xoay chiéu chi c6 tu dién , néu dong thoi tang tan so cua dién ap 1én 4 lan va giam

dién dung cua tu dién 2 lan ( U, khong d6i ) thi cudong do hiéu dung qua mach

A. ting 2 lan . B. ting 3 lan . C.giam?2 lan . D. giam 4 lan .
Cau 17: Phat biéu nao sau day 14 ding nhit khi néi vé dong dién xoay chiéu hinh sin ?

A. Chiéu dong dién thay d6i tuan hoan theo thoi gian.  B. Chiéu thay d6i tudn hoan va cudng do bién thién
diéu hoa theo thoi gian.

C. Chiéu va cuong d6 thay doi déu dan theo thoi gian. D. Cuong do bién d6i tuan hoan theo thoi gian.
Cau 18: Mic ndi t1ep mot mot bong dén va mot tu dién rdi mic vao mang dién xoay chiéu thi dén sang binh
thuong . Néu ta mic thém mot tu dién song song voi tu dién & mach trén thi

A. dén sang hon trudc . B. dén sang hon hodc kém sang hon tuy thudc vao dién dung cua tu
dién da mic thém . C. do sang cua dén khong thay d6i.  D. dén sang kém hon trudc .

Céu 19: M6t mach R,L,C,méc nbi tiép trong 6 R=120Q, L khong ddi con C thay ddi duge. it vao hai dau
mach mdt nguén ¢6 U, f=50Hz sau d6 diéu chinh C dén khi C =40/ 7 4 F thi Ucmax . L c6 gid tri la:

A:09/7 H B:1/7 H C:12/mr H D:14/7 H
Cau 20: Mot maqh R‘,L,C‘méc noi tiép’ ma L,C khong doi R bién thién. Dat vao hai dau mach mét ngudn
xoay chicu roi diéu chinh R dén khi P, luc d6 d¢ 1éch pha gitra U va I 1a

T
A — B: z C: z D:
6 3 4
C?}u 21: Mot mach xoay chiéu R,L,C khong phén nhanh trong d6 R= 50 Q) , dit vao hai dau mach mot hiéu dién
thé
U=120V, f # 0 thi I lé&ch pha véi U mdt goc 600, cong suét ctia mach 1a

NN

A:36W B: 72W C: 144W D: 288W
Cau 22: Chon cau diang khi noi vé mach dién xoay chiéu

A:Mach chi co cubncam L thiI~L B: MachchicotuCthil~C

C: machchi co Rthil ~R D: Cong sudt tiéu thy trén cudn cam ~ L

Cau 23: Di v6i doan mach xoay chiéu c6 dién tré thuin méac ndi tiép v6i v6i cudn day thuan cam khang thi:

A. Téng tr& ciia doan mach tinh boi Z = /R* + (wL)” .

B. Dong dién nhanh pha hon so véi hiéy dién thé hai dau doan mach.

C. Dién nang ti€u hao trén ca dién trd lan cudn day.

D. Dong dién tirc thoi qua dién trd va qua cudn day 1a nhu nhau con gia tri hi€u dung thi khac nhau.
Céu 24: Cho mach RLC miéc ndi tiép. Cudn day thuan cam co L = 0,1/ 77 (H), dién tré thuan R =10Q ,ty C =
500/ 7z ( i F). Bat vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé x0ay chiéu c6 tan s6 £=50Hz thi téng tréd cia mach
la:

A.Z=1042 Q. B.Z=20Q). C.Z-10Q. D.Z

=20+/2 Q.

Cau 25: Doan mach xoay chiéu RLC mic ndi tiép . bién tro thudn R=100Q) , cudn day thuan cam c6 do tu
4
cam L, ty ¢6 dién dung C= ——F. Mic vao hai diu doan mach hiéu dién thé x0ay hiéu v=Uysin100 7 t(V).
T
Dé hiéu dién thé hai ddu doan mach cung pha vai hiéu dién thé hai dau dién tro R thi gia tri do tir cdm cua cudn
day la
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1 10 1
A.L=—H B.L=—H C.L=—H D.
T T 27
2
I=—H
T

Cau 27: Cho mach dién nhu hinh v& vai Uag = 300(V), Ung = 140(V), dong dién i tré pha so v&i uyg mot goc @
(cosp = 0,8), cudn day thuan cam. Von ké V chi gia tri:

R L C
A. 100(V) N
B. 200(V) A MW °
C. 300(V) V)
D. 400(V) ~

; ) \ 1
CAu 28: Doan mach gom dién tr¢ thudn R = 100(Q), cudn diy thuan cam L = — (H) va tu dién c6 dién dung
s

1074

C= o (F) méc ndi tiép. Dong dién qua mach c6 biéu thirc i =+/2 cos100mt (A). Hiéu dién thé hai diu
Y
mach c6 biéu thirc:
A u =200 cos[loom —gj % B. u =200 cos[lOOnt +§j %
C. u=20012 cos[lOOnt +§j W) D. u = 2002 cos[lOOnt —gj V)
. . o 0,6 107
CAiu 29: Cho mach dién nhu hinh v&, L = H), C= (F), r = 30(Q), usg = 100\/§cos1007rt(V).

T T
Cong suat trén R 16n nhét khi R c6 gia tri: R r L C
A.40(Q) Ag ﬁ Y s B
B. 50(Q2)
C.30(®)
D. 20(Q)

Cau 30: Cho doan mach RLC nhu hinh v€, uag = 100\/5 c0s1007t(V). Thay doi R dén Ry thi Py, = 200(W).
Gia tri Ry bang:

A.75(Q) R L C

B. 50(Q) A¢—¢—'mm—1 B

C.25(®)

D. 100()

Céu 31: Cho mach dién R, L, C méc ndi tiép véi u , = 200~/2 cos1007t (V). S5 chi trén hai von ké 1a nhu

e . 2n . )
nhau nhung gia tri tirc thoi ciia chung 1éch pha nhau ? Cac von ke chi gia tri nao sau day?
R L C

A. 100(V) B. 200(V) Ag e 1NN B
C. 300(V) D. 400(V) & i
V) v

Céu 32: Cho mach R, L, C ndi tiép dang trong tinh trang cong huong. Tang dan t\ia“ny s6 dong dién; gilt nguyén
tat ca cac thong sd khac. Chon phat biéu sai?

A. Hé s6 cong suat ciia mach giam B. Cudng d6 hiéu dung cua dong giam

C. Hiéu thé hiéu dung trén ty tang D. Hiéu thé hiéu dung trén dién trd giam
Cau 33: Mot tu dién c6 dung khang 30(Q). Chon cach ghép tu dién nay nbi tiép voi cac linh kién dién tir khac

7 3n A A \ \ A r X 7t 1t A A s A A r T
duai day dé dugc mot doan mach ma dong dién qua no tre pha so véi hi¢u the hai dau mach mét goc Z

A. mdt cudn thuan cam c6 cam khéng bang 60(Q2)
B. mét dién trg thuan c6 do 16n 30(Q)
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C. mét dién tro thuan 15(Q) va mot cudn thudn cam c6 cam khang 15(€2)
D. mot dién tré thuan 30(Q) va mot cudn thudn cam c6 cam khéng 60(€2) ‘
Cau 34: Mot hiéu thé xoay chiéu f = 50(Hz) thict 1ap gitta hai dau ciia mot doan mach dién gom R, L, C voi
1 - , ,
L =—H), C=——(F). Nguoi ta mudn ghép tu dién c6 dién dung C' vao mach dién noi trén dé cho cuong
T

d6 hiéu dung trong mach dat gia tri cyc dai thi C' phai b?mg bao nhiéu va dugc ghép nhu thé nao?
-4 -4

A. (F) ghép ndi tiép B. (F) ghép song song
T T

-4 -4

1 o
C. (F) ghép song song D. (F) ghép ndi tiép

Céu 35: Cho mach R, L, C mic ndi tiép uag = 170cos100mt(V). Hé s6 cong suit clia toan mach 1a cosp, = 0,6
va hé s cong suat cua doan mach AN 1a cos@, = 0,8; cudn day thuan cam. Chon cau dung?

A. Uan = 96(V) R L N C
B. Uax = 72(V) Age 1 M4 |—2B
C. Uax = 90(V) —

D. Uax = 150(V) (V)

CAu 36: Giira hai diém A va B cua mot nguén x0ay chiéu co ghep ndi tiép mot dién tro thuan R, mot ty dién co
- , T A .n Loy T R A pia
dién dung C. Ta co u,z =100 cos[l 007t +Zj (V). Do 1éch pha gitra u va i la g Cuong do hiéu dung 1=

2(A). Biéu thic ciia cudng do tirc thoi 1a:

A i=242 cos[l 007t + f—;j (A) B.1= 2\/5005[1 007t —f—;j (A)
Ci= 2cos[100nt —%j (A) D.i= \/Ecos(loom - %) (A)

3 1 . 3 .
CAu 37: Cho mach dién nhu hinh v&. Cudn day thuan cam ¢6 L = 2— (H). Ap vao hai dau A, B mét hiéu thé
T

xoay chiéu uag = Ugcos100mt(V). Thay doi R dén gia tri R = 25(Q) thi cong suat cuc dai. Pién dung C co gid

tr1:
4107 4107 R L C
A. F) hoa F
- (F) hoac . (F) A¢_|ﬁ_/‘(‘mm_u_¢B

1074 4107
B. —— (F) hoac (F)
Y Y
-4 -4 -4 -4
C. &(F) hoic 10 (F) D. 3.10 (F) hoiic 4.10 (F)
T 3n T

107 , ,
Cau 38: Cho mach dién, uag = Uag /2 cos100mt(V), khi C =—— (F) thi von ké chi gi4 tri nho nhat. Gia tri
T

cuiaL bi’mg: 5 @
A_(H) B_(H) A¢ @ 1aa000 _:|_¢B
T T r,L C R
C. i(H) D. i(H)

T T
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Ciu 39: Cho mach dién R, L, C véi u 5 = 200~/2 cos1007t (V) va R =100+/3 (). Hiéu dién thé hai dau
. ; 2n
doan mach MN nhanh pha hon hi¢u thé hai dau doan mach AB mét goc ? Cuong d6 dong dién i qua mach

c6 biéu thirc nao sau day?

R L C
Ai= \/Ecos[loom +% (A) A¢—@—|:|—~M—fmm—lo\]—| —»B

B.i= \/ECOS[IOOM +§ (A)

C.i= \/Ecos[l 007t —% (A) D.i=+/2s cos[l 007t —gj (A)

Cau 40: Mot khung day hinh chir nhat kich thuéce 20 cm x 30 cm gdm 100 vong day dit trong tir trudng déu co
cam ung tir B= 0,02 T va c6 hudng vudng goc véi truc quay dbi xtimg cua khung day . Cho khung quay déu véi
téc dd 120 v/ph . Gid tri cuc dai ciia sudt dién dong cam (g xuat hién trong khung 13

A. 14,1 V. B. 1,51 V. C.1,44V. D.0,24 V.
Ciau 41: Trong dong co khong dong bo ba pha, khi nam cham bét ddu quay véi van tdc goc . Phat biéu nao
sau day dung?

A. Lyc dién tir tic dung 1én khung day lam né quay nguoc chidu v6i nam chim

B. Khung diy quay cting chiéu v6i nam chim véi van téc mo > o van tdc goc quay clia nam cham

C. Khung day quay ciing chiéu v6i nam chim véi van téc mg < @

D. Khung diy quay ngugc chidu véi nam chim véi van toe wp > o
Cau 42: Mot may bién thé c6 ti s6 vong s , hiéu suit 96% nhan mot cong suat 10(kW) & cudn so cap va

n,

hiéu thé ¢ hai dau so cdp 1a 1(kV), hé s cong suat ctia mach thir cap 1a 0,8, thi cuong d6 dong dién chay trong
cudn thir cap la:

A.30(A) B. 40(A) C.50(A) D. 60(A)
Cau 43: Mot tram phat dién truyén di véi cong suat 100(kW), dién tro day dan 1a 8(Q) Hiéu dién thé ¢ hai dau

P . P n
tram 12 1000(V). N6i hai cyc cua tram phat dién véi mot bien thé c6 k = 1= 0,1. Cho hao phi trong may

I,
bién thé khong dang ké. Hiéu suat tai dién ctia n la:
A. 90% B. 99,2% C. 80% D. 92%
Cau 44: Nguyén nhin nao lam giam hi¢u suat ciia may bién thé?
A. Téc dung Joule B. Dong Foucault C. Téac dung cam ting dién tur D. Ca A va
B ding

09: Mot méay bién thé ¢6 cudn so cap gdom 10000 vong ddy, cudn thir cip co 500 vong ddy, mic vao mang dién
xoay chiéu ¢ hi¢u dién thé U, = 200V. Biét cong suat ctia dong dién 200W. Cuong d6 dong qua cudn thir cap
¢ gia tri ( may duoc xem la li tudng)

A. 20A B. 10A C.50A D. 40AA
Cau 45: Dé tao ra suat dién dong xoay chiéu ngoi ta cho mot khung day cé dién tich khong doi, quay déu trong
mot tir trong déu.

Dé tang suat dién dong nay ngoi ta c6 thé. Chon dap 4n sai:
A. Ting s6 vong diy ciia khung day B. Tiang tdc d quay ciia khung day
C. Tang ca s vong day va téc do quay cua khung day D. Tang pha dao dong
Cau 46. Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 roto 12 mot nam cham dién gém 10 cdp cuc.
Dé phat ra dong dién xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz thi van tdc quay clia roto phai bang
A. 300 vong/phut B. 500 vong/phut  C. 3000 vong /phut D. 1500
vong/phut
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Cau 47: Nguoi ta can truyén mot cong suit dién mot pha 10* KW v&i hidu dién thé truyén di 1a 50 KV, noi
tiéu thu c6 hé sd cong suit la 0,8 . Mudn cho hao phi do toa nhiét trén duong diy khong qua 10% thi dién tro
day dan c6 gié tri la

A. R<16Q) . B. 10QQ< R <12Q). C. R>20Q . D. R<14Q .
Cau 48: Mot tram phat dién c6 cong suit 100 KW dién nang dugc truyén di trén mot day dan c6 dién trd ,sau
mot ngay dém thi cong to dién ¢ noi truyén di va noi tiéu thu chénh léch nhau 240K'W.h .Hiéu suat truyén tai
dién nang la:

A.90% B. 10% C. 80% D. 20%
Céu 49: Cho mdt may bién thé ¢ hiéu suit 80%. Cudn so cap cb 150 vong, cudn thir cap c6 300 vong. Hai dau
cudn thir cép ndi v6i mot cudn day c6 dién tro hoat dong 100Q, d6 tu cam 1/x( H). Hé ) cong suit mach so cép
béng 1. Hai dau cudn so cz”ip duoc dat ¢ hiéu dién thé x0ay chiéu ¢6 Up =100V, tan s6 50Hz.
Tinh cong suat mach so cép.
A. 150W B. 100W C.250W D. 200W

Cau 50: Mot dong co khong dong bo 3 pha méic hinh sao vao mang dién 3 pha c6 dién ap dy 1a 380 V . Pong
co ¢6 cong sudt co hoc 1a 4 KW , hiu suat 80 % va hé s cong suat 1a 0,8 . Cudng d6 dong dién qua cudn day
dong co la

A.9,0A. B.95A. C.10.0A. D. 10,5A.
Cau 51: Mot may bién ap co ti s6 vong day giita cudn so cap va thir cap 1a 20 ( bo qua dién tré thuan cia ca
cudn day ) . Mic song song vao hai dau cudn thir cdp 2 bong dén gidng nhau co ghi 12 V- 6 W thi cac bong dén
sang binh thuong . Cudng do dong dién hiéu dung qua cudn so cap 1a

A.0,6 A. B.1/20 A. C.1/12A. D.20A.
Cau 52: Mach nhu hinh v&, C = 318(uF), R bién d6i. Cuén day thuan cam, hiéu dién thé hai ddu mach
u="U, sin 1007t (V), cong suat tiéu thy clia mach dat gia tri cuc dai R = Ry = 50(Q2). Cam khang clia cudn

day bang: R L C
A. 40(Q) B. 100() “’—'ﬁ'*’mw —
C. 60(Q) D. 80(Q2)
Cau 53: Hop kin (c6 chira tu C hodc cudn day thuan cam L) duge mic ndi tiép voi dién tré R = 40(Q). Khi dat
vao doan mach xoay chiéu tin s6 f= 50(Hz) thi hidu dién thé sém pha 45° so v&i dong dién trong mach. Do tir
cam L hodc dién dung C cua hp kin la:

10*3 w1073
(F) B. 0,127(H) C.0,1(H) D.

(F)

Cau 54. Mot dén dng duge mic vao mang dién xoay chiéu tan sd f = 50(Hz), U = 220(V). Biét rang dén chi
sang khi hiéu dién the gitta hai cuc cﬁa den dat gia tri u > 155(V). Trong mot chu ky thoi gian dén séng la:

m() ﬁ() %() m()

X 2
Ciu 55: DPoan mach xoay chiéu nhu hinh v&, L=—(H); C = 31,8(uF); R co6 gid tri xac dinh,
T
. T .
1= 2005(10075‘[ —Ej (A). Biéu thirc uyp c6 dang:
T T
A. uyz =200cos (1007:‘[ _Ej V) B. u,;; =600cos (10075‘[ + gj (V)

C. uy; =200cos (1007:‘[ +%j V) D. uy; =600 cos[lOOnt —gj V)

Cau 56: May phat dién xoay chiéu co cong suat 1000(KW). Dong dién do né phat ra sau khi ting thé 1én dén
110(KV) dugc truyén di xa bang mot day dan co dién tre 20(QY). Hiéu suét truyén tai la:

A.90% B. 98% C.97% D. 99,8%
Cau 57: Tim cau sai. Tir thong xuyén qua khung day dan gdm N vong phy thudc vao:

A. Tt truong B xuyén qua khung B. Goc hgp boi B v6i mit phang khung

C. S6 vong day N ctia khung D. Chu vi cta khung

R L ¢
A e B
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Cau 58: Poan mach nhu hinh v&, uag = 100+/2 cos100mt(V). Khi K déng, T = 2(A), khi K mé dong dién qua
T P |
mach 1éch pha Z so voi hi€u dién thé hai dau mach. Cuong d6 dong dién hi¢u dung qua mach khi K mo 1a:

A.2(A)
B.1(A) Ap s B

C. 2 (A)
D. 24/2 (A)

Ciu 59: Cuong do dong dién qua mach A, B ¢6 dang 1=1, COS 10075‘[ —Zj (A). Tai thoi diém t = 0,06(s),

cuong do dong dién co gia tri b?mg 0,5(A). Cuong d6 hiéu dung cua dong dién bang.

V2

A. 0,5(A) B. 1(A) C. D. /2 (A)
Cau 60: Doan mach xoay chiéu nhu hinh v&. Ry — oo, von ké (V) chi 80(V), von ké (V5) chi 100(V) va von ké
(V) chi 60(V). B0 1éch pha uay vOi uag la: /\)

A.37° N

B. 53° L u C
C. 90° Ag4—N——]—4¢-# B

D. 45°
@)——w-

Cau 61: Dién ning & mot tram phat dién duoc truyén di dudi higu dién thé 2 kV va cong suat 200 k W. Higu s6
chi ciia cac cong to dién ¢ tram phat va & noi thu sau mdi ngay dém chénh léch nhau thém 480 kWh. Hi¢u suat
clia qué trinh truyén tai dién 1a

A.H=95% B.H=85% C.H=80% D.H=90%

Cau 62: Dung khang cia mot mach RLC mic ndi tiép dang ¢6 gia tri nho hon cam khang. Mubdn xay ra hién
tugng cong hudng dién trong mach ta phai

A. giam tan s6 dong dién xoay chiéu. B. tang dién dung cua tu dién

C. tang hé s tu cim cia cudn day. D. gidm dién trd cua mach.

Cau 63: Nha may dién Pha My su dung cac réto nam cham chi ¢6 2 cyc nam bic dé tao ra dong dién xoay
chiéu tan sé 50Hz.Roto nay quay voi toc do

A. 1500 vong /phut. B. 3000 vong /phut. C. 6 vong /s. D. 10 vong /s.
Cau 64: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& bén. Cudn C L

1 ; .
day c6 r=10Q, I=——H . Dit vao hai dau doan mach mot g ‘

’ 107 M N

hiéq diép thé dao dong diéu hoa c6 gia tri hiéu dung la U=50V
va tan s0 f=50Hz.
Khi dién dung cutia tu di€n co gia tri 1a C; thi so chi ctia ampe ké 1a cuc dai va bang 1A. GidtrictaRva C; 1a

2.10° 107
A R=40Q va C, = F. B.R=50Q va C,| = F.

T T

107 2,107

C.R=40Q va C, = F. D.R=50Q va C, = F.
T T

Cau 65: Mot doan mach djén x0ay chiéu ¢6 dang nhu
hinh vé&.Biét hiéu dién thé u. va u 1éch pha nhau
500 Tiom i Ltm ¢ i R 1. ,—| }[wvwvmﬁ
A E B
C r RL

A.R=CrL B. r= C.R.L C.L=CRr D. C=LRr .
Cau 66 Mot dong co khong dong bd ba pha hoat dong binh thl{(‘)rng khi hi€u dién thé hién dung giita hai dé}l
cudn day 1a 220 V. Trong khi d6 chi c6 mdt mang dién xoay chiéu ba pha do mdt may phat ba pha tao ra , suat
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dién dong hién dung & mdi pha 1a 127 V. bé dong co hoat dong binh thuong thi ta phai méc theo cach nao sau
day ?

A. Ba cudn day ciia may phat theo hinh tam giac , ba cugn day cta dong co theo hinh sao.

B. Ba cudn day ctia may phat hinh sao, ba cudn day ciia dong co theo hinh tam giac.

C. Ba cugn day cua may phat theo hinh tam gidc , ba cudn day ctua dong co theo tam giac.

D. Ba cudn day ctia may phat hinh sao, ba cudn day ctia dong co theo hinh sao.

Cau 67 Cho mach dién xoay chiéu RLC nhu hinh v&
\
U, =U~J2cos27fH(V) Cudn day thudn cam co d6 T L] f B
5 3 A L M
tucdm L =—H ,tudiénco C = F Hadt u R C

3z o 247w
va u 1éch pha nhau 90° .Tan s f cua dong dién xoay
chiéu co gia tri 1a
A. 120Hz B. 60Hz C. 100Hz D. 50Hz
-4

Cau 68 Doan mach xoay chiéu gom tu dién c¢é dién dung C = (F) mic ndi tiép voi dién tré thuin co gia

tri thay ddi. Dat vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé xoay chiéu ¢ dang u= 200sin(100 7 t) V. Khi cong
suat tiéu thu trong mach dat gia tri cyc dai thi dién tr¢ phai co gia tri 1a

A.R=200Q ~ B.R=150Q C.R=50€2 D.R=100€2 ,
Cau 69 Mot doan mach gom mot tu dién c6 dung khang ZC = 100Q va cudn day c6 cam khang ZL = 2009 mac

Ko « K .« A “ A A . . A A 9 , 7Z- R 7y *A A
noi tiép nhau. Hiéu dién the tai hai dau cudn cam c6 dang u, =100cos(100z +€)V. Biéu thirc hiéu dién

thé ¢ hai dau tu dién c6 dang nhu thé nao?

A. 1, =100cos(1007z + %)V B. u, =50 cos(1007 — %)V
V4 b2
C. u. =100cos(1007 — E)V D. u,. =50cos(1007t — ?)V
A A < Ae o A 0)6 10—4 .« A “ A A “ A . A
Cau 70: Mach dién R, L, C mic noi tiep. L = H,C=—F, f=50Hz. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau
T T
doan mach U = 80V. Néu cong suét tiéu thu ctia mach 1a 80W thi gia tri dién tro R 13
A. 40Q. B. 80Q. C. 20Q. D. 30Q.

Cau 71: bat m@t hiéu dién thé xo0ay chiéu ¢ givé tri hiéu dgng U = 100V vao hai dau doan mach RLC ndi tiép,
cudn day thuan cam khang, R c6 gia tri thay d6i dugc. Diéu chinh R ¢ hai gia tri R; va R, sao cho R} + R, =
1002 thi thiy cong suét tiéu thu ciia doan mach ng véi hai truong hop nay nhu nhau. Cong suat niy c6 gia tri
la

A. 50W. B. 100W. C. 400W. D. 200W.

. 1 _ 3
Cau 72: Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh ¢c6 R =100Q) ; C=2— 107" F ; L=—H. cuong
T T

d6 dong dién qua mach ¢ dang: i = 2c0s100 77 t (A). Viét biéu thirc tirc thoi dién ap hai ddu mach dién.
A. u=200/2 cos(1007¢ +%) \ B. u = 2002 cos(1007¢ —%) \
C. u =200 cos(1007¢ +%) v D. u = 200+/2 cos(1007¢ —%) .

Cau 73: Cho mach dién gdm RLC néi tiép.Dién ap hai diu mach u=120/2 cos100 7t (V). Dién tré R =
-3

. 1 .
50 \/5 €2, L 1a cudn day thuan cam c6 L= — H , dién dung C =
) Vs Sr
dién va tinh cong suat ti€u thu ciia mach dién trén.

F, viét biéu thirc cuong do dong
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A. i =1,24/2 cos(1007¢ —%) A P=124,7W B. i =1,2cos(1007¢ —%) A P=124,7W

C. i=1,2cos(1007¢ —%) A P=24TW D. i =1,24/2 cos(1007¢ —%) A P=24TW

Cau 74: Cho mach dién gém RLC nbi tiép.Dién ap hai dau mach u=120 \/5 cos100 7t (V). Diéntré R =

\ 1 . .
50 \/g €2, L 1a cudn day thuan cam c6 L= — H , dién dung C thay doi duge.Thay doi C cho dién ap hai
T

3 5 T
dau doan mach nhanh pha hon hai dau ty mét goc E .TimC.

1 —4 1 —4 1 4
= 0 F B.C= 0 MUF C. C=i,uF D. C=muF
T T VA VA

A.C

4 1 S e
Cau 75: Cho mach dién AB, trongdé C=—10"*F L = 2—H , 1 =250 méc ndi tiép.Biéu thirc dién ap
T T

giita hai dau mach uxp =50 \/5 cos 1007tV . Viét biéu thie cuong do dong dién trong mach ?

A. i =2cos(1007t —%) A B.i=22cos(100xt —%) A
C. i =2cos(1007¢ +%)A D. i = 2cos(1007¢ —%)A

. 1 _ 3
Cau 76: Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh ¢6 R =100€2 ; C=2— 107" F ; L=—H. cuong do
/A T
dong dién qua mach c6 dang: i = 2cos100 77 t (A). Viét biéu thirc tirc thoi dién ap hai dau mach dién.

A. 1 = 20042 cos(1007¢ +%) B. u = 2002 cos(1007¢ —%)

C.u = 200 cos(1007¢ +%) D. u =200 cos(1007¢ —%)

Cau 77: Chon cau dang. Hi¢u dién thé giita hai dau mot doan mach xoay chiéu 1a:

u=100 \/E cos(1007t - T/6)(V) va cudong d6 diing dién qua mach 1a i = 4+/2 cos(100xt - 7/2)(A). Cong suat
tiéu thu ctia doan mach do la:
A.200W. B. 600W. . C.400W. D. 800W.
Cau 78: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac noi tiép, c6 R 1a bién tro. Dat vao hai dau doan mach hi¢u dién
thé xoay chidu co biéu thic u = 12042 cos(1207¢) V. Biét rang tng véi hai gia tri coa bién tro
‘Ri=18 Q2 ,R,=32 Q) thi cong suit tiéu thu P trén doan mach nhu nhau. Cong suit cua doan mach c6 thé nhan
gia tri nao sau day:
A.144W B.288W C.576W D.282W ) )
Cau 79: Cho mach (:Iién RLC noi :[iép, trong ('10: cuén L ‘ghuén cam, R 1a bién tr& .Hiéu dién thé hiéu dung
U=200V, f=50Hz, biét Z; = 2Zc,diéu chinh R d¢ cong suat cua h¢ dat gia tri 16n nhat thi dong dién trong mach
¢6 gia tri 1a I=vV2 A Gi4 trj cia C, L 1a:

1 2 3 4 1 2 1 4
A—mFva—H B.—mFva—H C.—Fva—mH D.—mFva — H

0 V4 10z V4 10z V4 10z V4

Cau 80: Cho mach dién xoay chiéu RLC ¢6: R=100Q ; L=£H , dién dung C cua ty dién bién thién. Dat vao
T

hai dau mach dién ap u= 200x/5c0s1007zt(V) . Tinh C dé dién ap gitra hai dau tu dién dat gia tri cuc dai

-4 —4 —4 -2
Ac=1"F Bc= p c.c=1p p. c=19
2r 2.57% 4z 2z

F
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4
Céu81: ChomachRLC c6 R=100Q ; C= %F cuén day thuiin cdm c6 L thay déi duoc. dt vao Hai ddu
T

mach dién &p u =100v2cos100t(V) Tinh L dé U.¢ cuc tidu

-2
A.inH B.LZEH C.LZEH D.L=10 H
Vs Vs Vs Vs
A A 7 4 -4 1 < Ae o A « R 7 A
Cau 82: Cho mach dién AB, trongdo C=—10"F ,L = 2—H , =250 mac noi tiép.Bicu thirc hiéu
T T

dién thé gitta hai dau mach uxg =50 \/5 cos 100xt V .Tinh cong suét ctia toan mach ?

A. 50W B.25W C.100WD.50~/2 W

Cau 83: Cho mach dién khong phan nhanh gém R = 100V3 ©Q, cudn day thudn cam L va tu dién C =10* 12n
(F). bat vao 2 dau mach dién m@‘g hiég dién thé u = 100V2cos100x t. Biét dién ap Urc = 50V ,dong dién nhanh
pha hon dién ap. Hay tinh L va viét biéu thirc cuong d6 dong dién i trong mach

AL=0318H ; i = 0,52 cos(1007 +%) B. L=0,159H ; i = 0,5+/2 cos(1007z¢ +%)

C.L=0,636H ; i = 0,5cos(1007¢ +%) D.1=0,159H ; i = 0,52 cos(1007¢ —%)

Cau 84: Cho mach dién (hinh v&)

uap =100V2 cos100xt (V), L=0,796 H, R =r=100Q. R C r,L

Heé s6 cong suat: cosp = 0,8. Tinh C. A — | l_._lﬁm\_, B
A. C,=31,8.10° F hoic C, =7,95 pF B. C;=31,8 F hodc C, =7,95 F |

C.C;=31,8.10° F hoic C,=7,95 F D. C,=31,8 F hodc C, =7,95 uF

Cau 85: Mot doan mach dién gém dién tro R ndi tiép v6i cudn day thuan cam c6 do tu cam L = % H. Hiéu
T

dién thé 2 d¢au doan mach c6 gia tri hiéu dung la 100V va c6 tan sd f= 60Hz. Cong suét tiéu thu ctia mach 1a

100W. Tinh R

A.R=10Q hodac 902 B.R=20Q hodc 80Q2; C.R=90Q D.R=10Q

Ciau 86: Cho doan mach gom dién try thuan R = 100Q va tu dién ¢ dién dung C méc nbi tiép. Biét biéu thic

hjéu dién thé gitta 2 dau doan mach u = 100 cos 100nt V va cuong d6 hi€u dung trong mach I= 0,5 A. Tinh

tong tro cia doan mach va dién dung ctia tu dién?

A Z=1002 Q: C= 1 _gep B..z=200\/§Q;C=L=110*4F
wlc 1w w/lc 1w
1 1, 1 107
C.7=502Q:C=——=—10"*F D..Z=1002Q:C= —=—"F
w/c wlc T

L \ . . 1,
Cau 87: Cho doan mach gom dién tré thuan R = 100€2, tu dién c6 dién dung C =—10 *Fva cudn day c6 do
T
tu cam L va ¢ dién tré thudn nho khong dang ké mic ndi tiép nhau. Biét biéu thirc dién ap giita 2 dau doan
mach u = 100 cos 1007tV thi h¢ so cong sudt ctia mach 1a 0,8 va u tré pha hon i. Tinh hé s6 ty cam L va cong
suat tiéu thu cua mach khi do.

1 1
A. L= —H ;Z=125Q B.L= —H ;Z=100Q

4r 4r
1 1
C.A. L= —H ;Z=125Q D.L= —H ;Z=100Q
2 T .
Céu 88: Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& (Hinh 49).
Ngudi ta do duge cac hiéu dién thé Uay = 16V, Uyn = 20V, Uxg = 8V. Hiéu dién R L C

thé giita hai ¢iu doan mach AB la: A_:TKW’N_' I_B
A. 44V B. 20V C.28V D. 16V
Cau 89 Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& (Hinh 50). Nguoi

Hinh 50
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ta do duoc cac hiéu dién thé Uay =Uap = 20V; Uyp = 12V. Hiéu dién thé Uay, Unn, Ung lan luot 1a:
A. UAM: 12V, UMN: 32V, UNB:16V
B. UAM: 12V, UMN = 16V, UNB =32V
C. UAM: 16V, UMN: 24V, UNB:12V
D. UAM: 16V, UMN: 12V, UNB =24V
, 25
Cau90: Chobiét: R = 4002, C="210"*F va:
T 7 R C L, T
u,,, =80c0s10071(V);u,, = 20052 cos(lOO;zt+€) ) A l—*—&MM —7B
rvalL co gia tri la:
3 104/3 1
A.r=lOOQ,L=£H B.r=IOQ,L=—\/_H C.r=500,L=—H
T T 27

D.rzSOQ,LzEH
T

Cau 91 Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé&

» L C
5 =200c0s 1007£(V) , tuco digndung ¢ = L0 (Fy, A/_%_,_{m\_._”_/B
2. M "N

cudn day thuan cam c6 do tu cam 7 — 1 (H),R bién ddi dugce tir 0 dén 2000 .

Vs
Tinh R dé cong suat tiéu thu P cia mach cuc dai. Tinh cong suat cuc dai do.
A.100W B.200W C.50W D.250W

Cau 92 Mot doan mach xoay chiéu c6 hai trong ba ph?m tir R,C hodc cudn day thuan cam. Hiéu dién thé hai
dau mach va cuong d6 dong dién qua mach c6 biéu thire: u = 100+Zcos 100xt (V) ;i = 2cos (100mt- 0,257)
(A). Dién trd hodc tré khang twong irng 1a :
A.LC;Zc=100Q; Z;=50Q B.R,.L; R=40Q; Z;=30Q C.R,L;R=50Q;Z=50Q D.R,C;R=50Q;
Zc: SOQ . . .
Cau 93: Cho mot doan mach khéng phan nhanh gom mot dién tré thuan, mét cuén day thuan cam va mot tu
dién. Khi xay ra hién tuwong cong hudng dién trong doan mach doé thi kh'fmg dinh nao sau day la khong ding?

A. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau dién tré nho hon hiéu dién thé hiéu dung & hai dau doan mach.

B. Cam khang va dung khang ctia mach bang nhau.

C. Cuong d6 dong dién hi¢u dung trong mach dat gia tri lon nhat.

D. Hiéu dién thé tirc thoi ¢ hai ddu doan mach ciing pha véi hidu dién thé tirc thoi ¢ hai dau dién tré R.
Cau 94: Cudng do dong dién luén ludn sém pha hon hi¢u dién thé & hai du doan mach khi :

A. Poan mach c¢6 R va L méc ndi tiép.

B. Poan mach ¢ R va C méc ndi tiép.

C. Poan mach ¢6 R va C va L méc nbi tiép..

D. Poan mach ¢6 L va C méc ndi tiép.
Cau 95: Cho mot mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan R va tu dién co dién dung C méc ndi tiép. Hiéu
dién thé dat vao hai ddu mach 1a u=100 \/5 cos10mt (V), bo qua dién trg day ndi. Biét cuong do dong dién trong
mach cé gia tri hi¢u dung la \/§ A va léch pha /3 so vdi hiéu dién thé hai diu mach. Gia triciaaRva Cla:
10°* 50 . 10°* . 107 50 .
F B.R=—=QvaC=——F C.R=503QvaC=——F D.R=—=Qva

T \/5 T S \/5

A.R=50~/3 Qva C=

107
S

Cau 96; Cho A,M,B 14 3 diém li§n tiép trén mot doan mach xoay chiéu khong phan nhanh, biét biéu thuc hidu
dién the trén cac doan AM, MB lan luot 1a: uav = 40cos(wt + 1/6)(V);

C F
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uvs = 50cos(mt + 7/2)(V). Hiéu dién thé cuc dai gitra hai diém A,B c6 gia tri
A. 60,23(V). B. 78,1(V). C. 72,5(V). o D. 90(V).
Cau 97: Doan mach AC c6 dién tro thuan, cudn day thuan cam va ty dién mac nai tiep. B 1a mdt diém trén AC

v6i uag = cos100mt (V) va ugc = \/3 cos (100mt - g) (V). Tim biéu thirc hiéu dién thé uxc.

A Uy =2\/§c0s(100nt)V B.u,c- =\/5cos (100nt+§j \%
C —2cos| 100mt+ 2 |V —2cos| 1 Ty
- U =2c0s nt+g D. U, =2c0s OOTct—g

Cau 98: Tim phat biéu diing khi néi vé dong co khong ddng bo 3 pha:

A. Pong co khong dong bo 3 pha duoc str dung rong rii trong cac dung cu gia dinh.

B. Ro6to 1a bo phan dé tao ra tir trudng quay.

C. Van tbc goc cua roto nho hon van tde goc ciia tir trudng quay.

D. Stato gdom hai cudn day dit 1éch nhau mot goc 90°.
Cau 99: M6t doan mach R, L, C mic ndi tiép. Cudn day thuan cam. Goi Ugr, Ugr, Ugc 12 hiéu dién thé cuc dai &
hai dau dién trd, hai dau cuén day va hai dau tu dién. Biét Uy, = 2Ugr = 2Uoc. Két luan nao dudi day vé do léch
pha gitta dong di¢én va hi¢u dién thé giita hai dau mach dién 1a dung:

A. u cham pha hon i mét goc n/4 B. u sém pha hon i mét goc 3n/4

C. u cham pha hon i mét goc n/3 D. u sém pha i mét goc n/4
Cau 100: Cho dong dién c6 tan sb f = 50Hz qua doan mach RLC khong phan nhanh, ding Oat ké do cong suét
cua mach thi théy cong suit co gia tri cuc dai. Tim dién dung cua tu dién, biét d6 tu cam cua cudn daylaL =
1/mt (H)

A.C~3,1410°F.  B.C~1,59.10°F  C.C~6,36.10°FD.C~9,42.10° F
CAu 101: Cho doan mach RLC ndi tiép, trong d6 cudn day thudn cam L = 1/n (H); tu dién c6 dién dung C = 16
uF va tré thuan R. Dt hidu dién thé xoay chiéu tan s6 50Hz vao hai dau doan mach. Tim gié tri cia R dé cong
suit ctiia mach dat cuc dai.
A. R =200Q B.R=100\2Q C.R=100Q D. R =2001/2Q
Céu 102: Dit dién ap u = Ugcosot vao hai dau doan mach mic ndi tiép gém dién tré thuan R, tu dién va cudn

cam thuan c6 do tu cam L thay ddi dugc. Biét dung khang cuia tu dién béng R\/g . biéu chinh L dé dién ap
hi¢u dung gitta hai dau cudn cam dat cuc dai, khi d6

“ A , .~ . A .« A 9 A Tc y. .« A , .~ . A
A. dién ap gitta hai dau dién tré 1éch pha g so voi dién ap giita hai dau doan mach.

“A , .~ . A “ A A Tc y. “ A , .~ . A
B. dién ap gilra hai dau tu dién 1éch pha g so voi dién ap giita hai dau doan mach.
C. trong mach c6 cong hudng dién.
.« A , .~ . A A 9 A Tc y. “ A , .~ . A
D. dién ép giira hai dau cudn cam léch pha g so voi dién ap gitra hai dau doan mach.

Cau 103: Mot doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thudn, cudn cam thuan va tu dién mic ndi tiép. Biét
cam khang gip doi dung khang. Dung von ké xoay chiéu (dién tré rat 16n) do dién ap giita hai dau tu dién va
dién ap gitra hai dau dién tro thi sb chi ciia von ké 1a nhu nhau. Do 1éch pha cta dién ap gitta hai dau doan mach
so voi cuong do dong dién trong doan mach 1a

T T T T
A —. B. —. C. —. D. ——.
4 6 3 3
Cau 104: Dat dién ap xoay chi€u vao hai dau doan mach c6 R, L, C mac ndi tiép. Biét R = 10Q, cudén cam
-3

X 1 X X
thuan c6 L = W (H), tu dién c6 C = (F) va dién ap gitta hai dau cudn cam thudn la

T

u, = 202 cos(100mt + g) (V). Biéu thtc dién ap gitra hai diu doan mach Ia
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T T
A. u=40cos(100mt + Z) (V). B. u=40cos(100mt _Z) V)
T T

C. u =402 cos(100mt + Z) ). D. u =40+/2 cos(100mt _Z) ).
Cau 105: May bién 4p 1a thiét bi ‘

A. bién d0i tan 0 cua dong dién xoay chiéu. B. c6 kha nidng bién doi dién ap cta dong dién xoay
chieu.

C. lam tang cong suat cua dong dién xoay chiéu. D. bién d6i dong dién xoay chiéu thanh dong dién

mot chiéu.
Cau 106: Khi dat hiéu dién thé khong d6i 30V vao hai dau doan mach gém dién tré thuan méc ndi tiép voi

\ 1 . . .
cudn cam thuan c6 do tu cam 4— (H) thi dong dién trong doan mach 1a dong dién mot chi€u c6 cuong do 1 A.
s

Néu dit vao hai diu doan mach ndy dién ap u = 150v/2 cos 1207t (V) thi biéu thirc cta cuong do dong dién
trong doan mach la

A i=5V2 cos(l20nt—§) (A). B. i=SCos(120nt+§) (A).

C. i =52 cos(120mt +§) (A). D.i= 5cos(120nt—§) (A).

Cau 107: Dat dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung khong ddi vao hai dau doan mach gém bién tré' R méc ndi
tiép voi tu dién. Dung khang cuta tu dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia tri Ry va R, cong suit tiéu thu
cua doan mach nhu nhau. Biét dién ap hiéu dung gitta hai dau tu dién khi R=R, b'?mg hai lan dién ap hiéu dung
giita hai dau tu dién khi R = R,. Céc gid tri R; va R; la:

A.R; =500, R, =100 Q. B. R; =40Q, R, =250 Q.

C.R;=50Q,R;=200Q. D.R; =250, R, =100 Q.
Cau 108: Pat dién 4p xoay chiéu u = Ugcosot c6 Uy khong doi va o thay d6i dugce vao hai dau doan mach co
R, L, C mic ndi tiép. Thay doi o thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong mach khi » = o, bang cudng d6 dong
dién hiéu dung trong mach khi o = @,. Hé thirc ding 1a :

2 1 2 1
A o +0, =—. B. o,.0, =—. C. o+, =—. D. ®,.00, =——.
1 2 LC 1 2 LC 1 2 \/ﬁ 1 2 \/E
-4
Cau 109: Dit dién ap u=U, cos(lOOm —%) (V) vao hai ddu mot tu dién c6 dién dung — (F). O thoi

diém dién ap giita hai dau tu dién 1a 150 V thi cuong do dong dién trong mach 1a 4A. Biéu thirc cua cuong do
dong dién trong mach la

Ai=42 cos(lOOm‘ +%) (A). B.i= SCOS(IOOm‘ +%) (A)
. T . T

C.i= 5cos(100m _Ej (A) D.i=42 cos(lOOm‘ _Ej (A)

. o N x 2.107 T R
Cau 110: Tu thong qua mot vong diy dan la @ = cos 1007Zt+z (Wb) Biéu thirc cua suat dién

Vs

dong cam wng xuat hién trong vong day nay 1a

A e=-2 sin(lOOm‘ +%j V) B. e= 2sin(1007zt + %j V)

C. e=—-2sin1007zt(V) D. e=27zsin1007zt(V)



[B]ook.Key.To
Cau 111: Dat dién ap xoay chieu u = U, cos (1007[1‘ + Ej (V') vao hai dau mét cudn cam thuan c6 do ty cam

L= 2— (H). O thoi diém dién ap gitta hai dau cudn cam la 100\/5 V thi cuong d6 dong dién qua cudn cam la

/4
2A. Biéu thirc clia cuong d6 dong dién qua cudn cam la
Ai=23 cos(lOOm‘ —%) (A4) B.i=23 cos(lOOm‘ + %) (A4)
C.i=22 cos(loom+%j(A) D.i=22 cos[lOOm‘—%j(A)

Cau 112. qult hiéu dién thé u = Uycosmt (V) vao hai ban tu dién C thi cuong d6 dong di¢n chay
qua C c¢6 bicu thuec:

A. 1=U.Cocos(wt - /2). B.i= Yo cosowt. C.i= Yy cos(wt - 1/2). D.i=
Co Co

Up.Caocosamt.

Cau 113. Dt mot hiéu dién thé u = 200+/2 .cos(100 it + 7/6) (V) vao hai diu cia mot cudn day
thuan cam c6 do ty cam L = 2/z (H). Biéu thic ciia cudng d6 dong dién chay trong cudn day 1a

A.i =+/2 cos (100xt +27/3 ) (A). B.i =2 cos ( 100mt + /3 )
(A).

C.i =+/2 cos(100mt - /3 ) (A). D.i = /2 cos (100xt - 21t/3 ) (A).
Céu 114. Cho dong dién xoay chiéu i = Ipcosot chay qua mach gdm R va cudn day thuan cam L
mac nodi tiep. Két luan nao sau day 1a dang?

A. ur s6m pha hon ug mét goc n/2. B. uL cing pha v6i u giita hai dau
doan mach.
C. u gitra hai dau doan mach cham pha hon i. D. ur cham pha so v&i i mot
goc /2.
Cau 115. Pat hiéu dién thé xoay chiéu u vao hai ddu mach dién gém R va C méc ndi tiép thi:
A. dd léch pha ciaur vau la /2. B. ugr cham pha hon i mot goc m/2.
C. uc cham pha hon ugr mot goc n/2 D. uc nhanh pha hon i mgt goc /2.

Cau 116. Trong mach dién xoay chiéu gém R,L,C mic ndi tiép, d6 1éch pha gitra hi¢u dién thé
gitra hai dau dién tro R va hiéu dién thé giita hai dau doan mach 13 ¢ = - /3. Chon két luan dung.

A. mach c¢6 tinh dung khang. B. mach c6 tinh cam khang.
C. mach c¢ tinh tr¢ khang. D. mach cong hudng dién.

Cau 117. Khi trong mach R, L,C xdy ra hién tuong cong hudng thi biéu thuc ndo sau day sai?
A. COSQp = 1. B. ZL = Zc. C. UL = UR. D.U= UR.

Cau 118. Trong mach gdm R, L, C mic nbi tiép. Néu tang tan s ctia hiéu dién thé xoay chiéu &
hai dau mach thi:
A. dung khang tang. B. cam khang giam. C. dién tro R thay doi. D. tong tro clia

mach thay doi.
Cau 119. Néu doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién thi

A. dong di¢n tuc thoi nhanh pha hon hi¢u dién thé tire thoi mot lugng /2.

B. cuong do dong dién hi¢u dung trong mach ti 1¢ thuén véi dién dung cua tu.

C. cong suét tiéu thu caa doan mach béng 0.

D. ca A, B va C déu dung.
Cau 120. Néu doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn day thuan cam thi
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A. hiéu dién thé tirc thoi cham pha hon dong dién tirc thoi mot lugng w/2.

B. cuong do dong dién hi¢u dung ti 1¢ thudn voi do tu cam.

C. cong suat ti€u thu cua doan mach bang 0.

D. ca A, B va C déu dung.
Cau 121. D3t mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U va tan s6 fthay d6i vao hai dau
mot dién trd thuan R. Nhi¢t lugng tod ra trén dién trd

A.tile véi £ B. ti 18 voi U%. C.tilé véif. D. B va C déu dang.
Céu 122. O hai diu mot dién tré R c6 dat mot hiéu dién thé xoay chidu uag va mot hiéu dién thé
khong doi Uap . D€ dong dién xoay chiéu c6 thé qua dién trd va chan khong cho dong dién khong
doi qua no ta phai

A. Miéc ndi tiép v61 dién tré mot tu dién C. B. Mic song song v&i di€n tréd mot tu
dién C.

C. Mac ndi tiép voi dién tréd mot cudn thuan cam L .D. C6 thé dung mot trong ba cach A,
B hoac C.

Cau 123. Mach dién xoay chiéu gom R, L, C ndi tiép xay ra cong huong khi tan s6 dong dién
bang

A.f:L B. f= Cf—; D. f= !

1
LC JLC " 2mlLC - 2nLC
CAu 124. Mach xoay chiéu gom R, L, C néi tiép c6 Uy, =2U,. So v6i dong dién, hidu dién

thé gitra hai d4u doan mach s&

A. s6m pha hon. B. tré pha hon.. C. cung pha. D. A hay B dtng con phu
thudc vao R.
Cau 125. Bat mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hidu dung U khong ddi nhung tan sb f thay
ddi vao hai ddu mot doan mach RLC nbi tiép. Cong suét toa nhiét trén dién tré

A. ti € voi U. B. til¢ véi L. C.tilé voiR. D. phu thugc f.

Cau 126. Cho mot doan mach dién xoay chiéu gom hai trong trong phan tir: dién tré thuan R,
cudn day thuan cam L, tu C méc ndi tiép. Hiéu dién thé giira hai diu mach va cuong do dong dién
trong mach c6 biéu thirc:
= 220~/2 cos (100nt -7/3) (V);i = 2+/2 cos (100nt +n/6) (A)Hai phin tir d6 1a hai phan
tir nao?
A.RvalL. B.RvaC C.L

o= @+
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